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La presente invention est relative a des perfec- 
tionnements apportes aux garnitures annulaires de 
protection et d'etancheite connues soois le nom de 
« passe-fii J> et destinecs a etre montees a Finte- 
rieur des ouvertures pratiquees dans les parois des 
boites de raccordement et autres appareik electri- 
ques analogues pour le passage des - conducteurs 
ou canalisations associes auxdits appareils. 

Les passe-fil utilises en pratique sont le plus sou- 
vent constitues par un coips creux de forme cylin- 
drique ou conique realise en une matiere elastique- 
ment deformable et pourvu sur sa peripheric d'une 
gorge annulaire agencee de maniere a permettre 
remmanchement a force et la fixation en place de 
Tensemble dans Fouverture consideree de. la boite 
de raccorSement ou analogue. L'une des extremites 
de ce corps est generalement fermee par un fond 
ou opercule propre a assurer ime fenneture etancbe 
de I'espace inberieur de la boite de raccordement en 
Tabsence des conducteurs electriques. Dans ces condi- 
tions, lorsqu'on desire monter en place ces conduc- 
teurs, il est evideminent necessaire de realiser dans 
le fond ou opercule precite un orifice de passage 
qui peut etre obtenu soit par defongage a Paide 
d'un outil approprie, soit par decoupage au moyen 
de ciseaux, tranchets, pinces ou silimaires. On 
congoit toutefois que la realisation de cet orifice 
constitue une operation relativement longue et deli- 
cate, qui se trouve compliquee par le fait qu'on ne 
dispose en pratique que d'un espace libre tres res- 
treint. 

Les perfectionnements objets de la presente inven- 
tion ont plus specialement pour but de remedier 
a Tinconvenient susmentionne et de permettre la 
realisation d'une garniture ou passe-fil qui soit sus- 
ceptible de repondre particulierement bien aux 
divers desiderata de la pratique. 

L'invention consiste principalement — en meme 
temps qu'a realiser la garniture ou passe-fil sous 
la forme d'un corps creux de forme cylindrique 
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ou conique en matiere elastiquement deformable, 
pourvu d'un fond ou opercule d'etancheite — a 
faire comporter a cet opercule au moins un pro- 
longement axial dont la base est reliee audit oper- 
cule par une zone annulaire a faible epaisseur, de 
maniere a ce que ladite tige puisse constituer tirette 
d'arracbement pour la decapsulage du passe-fil lors 
de son utilisation. 

On comprend que cette disposition simplifie consi- 
derablement le montage des conducteurs ou canali- 
sations ^ectriques puisque la realisation de Torifice 
pour le passage de ceux-ci ne necessite aucun outil. 
La tige ou tirette d'arrachement est preferablement 
prevue de maniere a se trouver orientee vers I'exte- 
rieur a la position montee du passe-fil sur I'appa- 
reil electrique considere, en vue de faciliter le decap- 
sulage. 

G>nformement a une autre disposition remar- 
quable suivant la presente invention, le fond ou 
opercule comporte une serie de zones concentriques 
a epaisseur reduite propres a permettre le decou- 
page dudit opercule par anneaux successifs lors de 
1' introduction a force du conducteur ou canalisa- 
tion electrique apres decapsulage de la partie cen- 
trale. Le passe-fil s'adapte ainsi automatiquement 
aux conducteurs de differents diametres suscepti- 
bles d'etre utilises en pratique. II est d'ailleurs a 
noter que, si lors de I'introduction a force du 
conducteur la parol du passe-fil se fend radiale- 
ment (ou suivant une g^neratrice dans le cas d'une 
paroi conique) au lieu de s*arracher suivant un 
anneau delimite par ime zone circulaire a epaisseur 
reduite, cette fente s'arrete automatiquement dans 
la zone precitee et tend ensuite a se poursuivre 
en suivant celle-ci, c'est-a-dire en toumant autour 
de Taxe du passe-fil sur la peripheric de Fanneau 
qui n'a pas ete arrache. De plus et surtout cette 
disposition permet de realiser, grace a la souplesse 
du passe-fil, un gainage etanche sur la plripherie 
des conducteurs; la longueur et le serrage de ce 


[1.388.822] _ 2 

gainage sont obtenus automatiquement aux valeurs 
les plus elevees correspondant aux epaisseurs de la 
parol du passe-fil et des aznincissements de cdle-ci, 
alors que dans les dispositifs usuels le decoupage 
est effectue de maniere approximative. 

Le dessin annexe, donne a litre d'exentiple, per- 
mettxa de mieux comprendre Tinvention, les carac- 
terlstiques qu*elle presente et les avantages qu'elle 
est susceptible de procurer. 

Figure 1 est une coupe axiale d'une garniture 
annulaire ou passe-£l etabli cqnformement a la pre- 
sente invention. 

Figure 2 est une coupe partielle montrant le 
passe-fil apres arrachement de la tirette. 

Figure 3 reproduit figure 2 apres engagement 
a force d'un conducteur electrique. 

Figures 4 a 6 montrent en coupe trois variantes 
de realisation du passe-fiL 

Le passe-fil represente en figure 1 comprend un 
corps 1 de forme generale cylindrique a section 
circulaire, realise en une matiere elastiquement de- 
formable appropriee. Le corps 1 comporte sur sa 
peripheric une gorge annulaire 2, tandis que sa 
paroi interieure est solidaire, au voisinage de Tune 
des extremites dudit corps, d'une portion annulaire 3 
a profil tronconique. 

Le corps 1 du passe-fil comprend egalement une 
tige ou prolongement axial 4 dont la base est soli- 
daire d'un fond ou opercule transversal 5 qui ferme 
la portion tronconique 3 precitee. Comme montre 
cat opercule presente des zones annulaires amincies 
6, 7 et 8 disposees concentriquement par rapport 
a I'axe du corps 1, lesquelles zones determinent 
ainsi une portion centrale referencee 5 et deux 
anneaux concentriques 5a et 56, tons trois a plus 
forte epaisseur que les zones 6 a 8 precitees. On 
notera par aiUeurs que les epaisseurs des zones ou 
amincissements 6, 7 et 8 vont en croissant du centre 
vers. la psripherie, tout en restant nettement infe- 
rieures a Tepaisseur des portions ou anneaux 5, Sa 
et 56. 

A la maniere en soi connue, la gorge annulaire 2 
est destinee a permettre la fixation elastique du 
corps 1 a I'interieur d'une ouverture menagee dans 
la paroi A (fig. 2) de I'appareil electrique consi- 
dere; il suffit en effet de deformer momentane- 
ment le corps 1 pour permettre son emmanchement 
a force dans Touverture precitee. Les differentes 
ouvertures prevues dans Fappareil electrique sont 
ainsi munies de passe-fil suivant Tinvention, lesquels 
assurent Tetancbeite de Pespace intericur dudit appa- 
reil. 

Lorsqu'on desire monter dans Fun des passe-fil 
un conducteur electrique, il suffit a I'operateur 
d'exercer une traction sur la tige 4, laqueDe se 
trouve orientee vers I'exterieur de I'appareil. On 
comprend que cette tige 4 forme tirette d'arrache- 
ment, le fond ou opercule 5 etant decoupe le long 


de Famincissement interieur 6 a plus petite epais- 
seur. Si Ton suppose que le diametre presente par 
la portion 5a correspond au diametre du plus petit 
des conducteurs susceptibles d'etre monte en place, 
on congoit que le passe-fil, tel que represente en 
figure 2, pent etre directement utilise pour un tel 
conducteur. La decoupure ne presente aucune amorce 
de dechirure et le bord interieur de I'anneau 5a 
vient s'appliquer contre le conducteur a la maniere 
d'une levrc d'etancbeite, en meme temps qu'une 
partie de la paroi de Topercule se deforme elasti- 
quement et vient s'appliquer egalement sur une 
certaine longueur de la canalisation, dont elle realise 
le gainage. 

Si par contre le conducteur destine a etre monte 
presente un diametre exterieur plus important, tel 
que celui du conducteur represente en B en figure 3, 
I'introduction a force de ce dernier dans le passe- 
fil provoque la dechirure automatique de Topercule 
5 suivant la zone amincie 7, I'anneau 5a etant ainsi 
arrache comme indique plus haut. On comprend 
que, dans le cas oil Tintroduction a force du conduc- 
teur dans Forifice central obtenu par decapsulage 
provoque une dechirure radiale de I'anneau 5a 
ou 56, ladite dechirure ou fente s'arrete automa- 
tiquement dans la zone successive 7 ou 8 et se 
poursuit circulairement en suivant cette demiere; 
en aucun cas il ne pent y avoir dechirure complete 
de la levre d'etancheite et, comme dans le cas de 
Fopercule central, on realise un gainage de la cana- 
lisation. 

On congoit finalement que les amincissements 6, 
7 et 8 prevus sur Fopercule 5 permettent Fadapta- 
tion instantanee du passe-fil suivant Finvention a 
toute la siiie de diametres de conducteurs electri- 
ques compris entre tm minimum et un maximum 
correspondant aux dimensions du passe-fil. On notera 
que le nombre des amincissements peut etre abso- 
lument quelconque et que le conducteur electrique 
peut par ailleurs etre constitue aussi bien par une 
canalisation ou tube que par un cable usueL 

Dans la variante montree en figure 4s le corps 11 
du passe-fil, pourvu d'une gorge de fixation 12, 
est solidaire d'une portion tronconique qui constitue 
directement le fond ou opercule 15. La partie cen- 
trale de cet opercule 15 est foimee par la base de 
la tige ou tirette 14, laquelle base est reliee a Foper- 
cule precite par Fintermediaire d'une zone annu- 
laire amincie 16. L'opercule 15 presente en outre 
trois zones annulaires amincies 17, 18 et 19, les 
epaisseurs desdites zones anuncies 16 a 19 allant 
en croissant. 

On congoit que Futilisation d'xm tel passe-fil est 
substantiellement identique a celle decrite en refe- 
rence a figures 1 a 3, etant toutefois note qu'il 
assure un gainage du conducteur sur une plus grande 
longueur. Une traction sur la tige 14 opere le decap- 
sulage de la partie centrale de Fopercule 15, Fintro- 


duction a force du cx>nducteur assurant par la 
suite le decoupage de la partie restante dudit fond 
suivant Pune queloonque des zones amincies 17, 
18 ou 19, en fonction du diametre dudit conduc- 
teur. Ici encore le nonibre de zones amincies peut 
varier. 

Figure 5 represente une autre forme de realisa- 
tion dans laquelle le corps 21 du passe-fil comporte 
une portion tronconique 23 analogue a la portion 3 
de figure 1, etant toulefois note que le fond ou 
operculc 25 est lui-meme constitue par une partie 
tronconique orientee a I'inverse de la portion 23 
precitee. La liaison entre la base de la tige d'arra- 
cheznent 24 et la partie centrale de I'opercule tron- 
conique 25 est assuree par une zone amincie 26, 
tandis que la paroi dudit opercide presente deux 
zones amincies ou gradins 27 et 28 et se raccorde 
a la portion tronconique 23 par une zone amincie 
29. Le fonctionnement et I'utilisation de ce passe-£l 
sent evidemment identiques a ceux decrits ci-dessus. 

Enfin, dans la varicinte de figure 6, le corps 31 
du passe-fii comporte, outre une gorge annulaire 
32 et une portion tronconique 33, un fond ou oper- 
cule 35 a profil presque cyliiidrique, dont les extre- 
mites se raccordent a la portion tronconique 33 
precitee par une zone amincie 37 et a la base 
de la tige 34 par une autre zone amincie 36. On 
comprend que cette zone 36 permet le decapsulage 
de la partie centrale de I'opercule 35, lequel peut 
en outre etre secdonne suivant la zone annulaire 
37 par introduction a force d'lm conducteur de fort 
diametre. 

En certains cas il peut etre avantageux de faire 
comporter au fond ou opercule du passe-fil une 
seconde tige axiale orientee a roppose de la pre- 
miere telle que la tige representee en 34' en 
figure 6; le decapsulage peut ainsi etre opere a 
partir de I'interieur comme de I'exterieur du passe- 
fil a la position montee de celui-ci. 
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II doit d'ailleurs etre entendu que la description 
qui precede n'a ete donnee qu'a titre d'exemple et 
qu'elle ne limite nullement le domaine de I'inven- 
tion dont on ne soitirait pas en remplagant les details 
d'execution decrits par tous autres equivalents. 

RESUME 

I. Perfectionnements aux garnitures annulaires 
ou « passe-fil » pour appareillages electriques, con- 
sistant principaiement — en meme temps cju'a rea- 
liser la garniture ou passe-fil sous la forme d'un 
corps creux de forme cylindiique ou conique en 
matiere elastiquement deformable, pourvu d'un fond 
ou opercule d'etancheite — a faire comporter a 
cet opercule au moins un prolongement axial dont 
la base est reliee audit opercule par une zone annu- 
laire a faible epaisseur, de maniere a ce que ladite 
tige puisse constituer tirette d'arrachement pour le 
decapsulage du passe-fil lors de son utilisation, les- 
dits perfectionements pouvant en outre porter sur 
les autres points ci-apres, envisages separement ou 
en combinaison : 

1° La tige ou tirette d'arrachement est prevue de 
maniere a se trouver orientee vers Texterieur a la 
position montee du passe-fil sur Tappareil elec- 
trique; 

2® Le fond ou opercule comporte une serie de 
zones concentriques a epaisseur reduite propres a 
permettre le decoupage dudit opercule par anneaux 
successifs lors de Tintroduction a force du conduc- 
teur ou canalisation electrique apres decapsulage 
de la partie centrale. 

II . Garnitures annulaires ou « passe-fil » compor- 
tant application des perfectionnements vises sous L 
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